Faktablad: Kladskolan

I det héar faktabladet far du f6lja alla steq i tillverkningen av ett klddesplagg, fran
framtagning av textilfibrer till ett fardigt kladesplagg. Faktabladet tar &ven upp vad
som hander med kladesplagget nar det lamnats in for aterbruk/atervinning.

falitablad

Till detta faktablad hor en bilaga som berattar mer om de olika stegens paverkan pa
miljon: bilaga om klddernas miljopaverkan

1. Ravaror till textila material

Klader ar gjorda av manga olika typer av material.
Exempel pa vanliga material dr bomull, linne, ylle,
viskos och polyester. Tyger bestar ofta av en blandning
av tva eller flera textilfibrer.

Ett textilt material sorteras in efter om de ar konstgjorda
eller naturliga, samt efter om ravaran till fibrerna
kommer ifran vaxter, djur eller olja.

Naturfibrer

Naturfibrer ar fibrer som kommer fran naturen. Bomull, lin och silke har anvéants av
oss manniskor i flera tusen ar for att spinna tradar och tillverka klader. Naturfibrer
kan komma fran vaxter, sdsom bomull och lin, eller fran djur som ull och silke.
Naturfiberns utseende och egenskaper varierar mycket beroende pa dess ursprung.
Exempelvis dar en bomullsfiber mellan en till sex centimeter 1dng medan en silkesfiber
kan vara flera hundra meter lang.


https://www.naturskyddsforeningen.se/skola/bilaga-till-kladskolan

Konstfibrer

Fibrer som tillverkas pa konstgjord vag genom kemiska processer kallas konstfibrer.
Ravaran till konstfibrer kan komma fran skog och andra cellulosabaserade ramaterial
eller fran olja. Om fibrer kommer fran cellulosabaserade rdmaterial kallas de for
regenatfibrer och om de kommer fran olja for syntetfibrer.

Cellulosa kan framstaillas av flera olika naturmaterial exempelvis bambu, gran och
eukalyptus. Vanliga cellulosabaserade material ar viskos och lyocell.

Syntetfibrer kommer nastan alltid fran fossil olja som inte ar fornybar. Syntetfibern
blandas ofta med andra material eftersom den ar bade stark och fargbestandig.
Vanliga textila syntetmaterial ar polyester, polyamid och akryl.

2. Tradtillverkning

Naturfibrer behdver forst kardas for att rensas och fa fibrerna
parallellt placerade. Darefter kan fibrerna spinnas samman till
tradar. Desto langre fibrer desto finare och hallbarare trad kan
spinnas.

Regenat- och syntetfibrer kan antingen spinnas till tradar pa
samma satt som naturliga fibrer eller anvdndas som filament.
Nar blandmaterial ska tas fram ar det vanligt att olika fibrer
blandas under kardningen.

3. Tygtillverkning

Nar traden ar spunnen, vavs eller stickas den till tyg som kan
bli till klader. Vavning gar till sa att tva tradsystem som
kallas for varp och viftvavs samman med varandra. Stickat
tyg tillverkas genom att trdd/garn sammanbinds i 6glor med
varandra. Forr 1 tiden anvandes vavstolar och det stickades
for hand. Men idag ar kraven pa effektivitet hoga sa tyger
stickas eller vavs nastan alltid 1 stora maskiner. En modern
stickmaskin kan sticka upp emot 300 m2 per timme.




4. Infargning/blekning/beredning

For att klader ska fa farg behdver de fargas.
Infargningsprocessen kan ske i samtliga tillverkningssteg. \
Det vanligaste ar att infargning sker nar tyget ar tillverkat.
Behandlingar for att fa olika egenskaper pa kladesplagg, — A:
. . . . . \> |
exempelvis vattenavvisning och skrynkelfri behandling, el
sker oftast pa vavarna. Tvatteffekter och tryck laggs oftast i/ i’:i\ o &
till i sista steget, vid plaggtillverkning. '

5. Kladtillverkning

Nar tyget ar tillverkat sa gar det vidare till somnadsfabriker
dar tyget skars ut efter monsterdelar. For att sy ihop ett
fardigt plagg behovs férutom tyg aven olika typer av
accessoarer exempelvis trad, knappar, dragkedjor och
etiketter. Dessa kops in fran olika leverantorer. I fabrikerna
sa syr ofta flera textilarbetare var sin del av plagget,
exempelvis armar eller kragar. Nar ett plagg ar klart sa
kontrolleras det och packas innan det transporteras vidare.
Idag produceras nastan inga klader i Sverige utan den
storsta delen sysilander dar 16nerna ar betydligt 1agre.

6. Kladforsaljning

Beroende pa var i varlden kldderna tillverkats
skickas de fardigsydda kladerna med bat, tag, lastbil
eller flyg till lager och butiker. Nastan 80% av alla
klader som siljs i Sverige tillverkas utanfér EU och
storsta importen sker fran Asien.

Idag saljs kladerna framst via butiker och
internethandel. I Sverige koper vi i snitt 10 kg klader
per person och ar, eller 1,8 plagg i manaden.




7. Kladanvandning

Eftersom vi koper stora mangder klader varje ar
blir manga kldder hdngande i garderober och
ungefar en tredjedel anvands aldrig.

Av det vi koper slangs nastan 8 kg 1 soporna. Av
dessa ar 5 kg fullt anvandbara kldder. Vi lamnar
ocksa ungefar 3 kg klader per person till
valgorenhetsorganisationer varje ar.

8. Ateranvindning och atervinning

Idag gar det inte att 1amna in kldder for atervinning till
kommunal insamling (med undantag for nagon enskild
kommun). Det &r privata eller ideella aktorer som tar hand om
skankta klader exempelvis Myrorna och Humanbridge.
Foretaget I:co samlar in klader i butiker hos flera av de stora
kedjorna. De kldder som samlas in sorteras normalt efter
foljande kategorier:

+ Klader som gar att sdlja pa secondhandbutiker i Sverige. Ca 20%
tillhor denna grupp.

+ Klader som gar att salja i andra lander, ofta utvecklingslander i Afrika. Drygt 70%
exporteras till andra lander, och 55% ateranvands sedan i utlandet.

« Klader som ar trasiga, smutsiga eller inte kan séljas gar till forbranning eller anvands
till trasor, stoppning och isolering. Idag ar det en valdigt liten andel av trasiga klader
som blir till nya fibrer eftersom tekniken for att sortera och atervinna klader
fortfarande ar under utveckling. Foretag som arbetar med att sortera begagnade klader
uppskattar att endast 0,1 % av de klader som samlas in atervinns till nya fibrer.




